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  Домкратная балка"ДБ" арки
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Узел A

Примечание;
1.  Марка стали 15ХСНД по ГОСТ 6713-2021.
2.  Домкратная балка состоит из составной двутавр  закрепленных болтовым соединением.
3.  Ребра жесткости и опорный лист домкратной балки приняты из листовой стали по ГОСТ 103-2006 и 82-70.
4.  Ребра жесткости приварить по всему соприкасающемуся периметру с катетом шва не менее 8 мм по ГОСТ8713-79-Т1-Δ8.
5.  Болты, гайки и шайбы высокопрочные по ГОСТ-ам 52644-2006, 52645-2006 и 52646-2006 соответственно.
6.  При изготовлении блоков использовать автоматическую сварку в соответствии с ГОСТ 8713-79.
7.  Сварку стыков производить с обязательной последующей зачисткой их и обработкой соответствии с "Инструкцией по

 механической обработке сварных соединений в стальных конструкциях мостов".
8.  Контроль сварных швов производить с помощью ультразвукового дефектоскопа в объеме не менее 100% поверхности швов.
9.  Читать совместно с листами №№ 0.
10. Все размеры в мм.
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