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Примечание:
1.  Марка стали 15ХСНД по ГОСТ 6713-2021.
2.  Вертикальные листы состоят из листовой стали по ГОСТ 103-2006 и 82-70.
3.  Горизонтальные листы главной балки приняты из листовой широкополосной стали по ГОСТ

103-2006 и 82-70.
4.  Фасонки и ребра жесткости приварить по всему соприкасающемуся периметру с катетом шва не

менее 6 мм по ГОСТ 8713-79-Т3-Δ6.
5.  При изготовлении блоков использовать автоматическую сварку в соответствии с ГОСТ 8713-79.
6.  Сварку стыков производить с обязательной последующей зачисткой их и обработкой

соответствии с "Инструкцией по механической обработке сварных соединений в стальных
конструкциях мостов".

7.  Контроль сварных швов производить с помощью ультразвукового дефектоскопа в объеме не
менее 100% поверхности швов.

8.  Элементы монтажных стыков приняты из листовой широкополосной стали по ГОСТ 103-2006 и
82-70.

9.  Соединение монтажных стыков, поперечных и продольных связей произвести на высокопрочных
болтах по ГОСТ 52644-2006, гайках по ГОСТ 52645-2006 и шайбах по ГОСТ 52646-2006.

10. Все размеры даны в мм.
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